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ZiRAI KREDILENDIRME BELGESI

GCOK ONEMLI TAVSIYE

Bu makinanin en buyik dismani, makina tam devirle ¢alisirken haznenin igine kagirilan sert cisimlerdir.
Batdr milinin egilmesine, eleklerin parcalanmasina, parmaklarin kopmasina sebeb olabilecek ve en muhimi
kirilan parcalarin disari firlayarak etraftakilerin biylk kazalara ugramasina sebebiyet verecek olan bu gibi
ihmal ve dikkatsizliklere meydan verilmemelidir.

Batér mili parmaklarindan her hangi birisi kirildigi veya bikuldigi zaman makinay!r katiyyen
calistirmayiniz. Makinay! dengesiz calistiracak olursaniz batér milinin kesilmesine sebep olursunuz.

URETIMLERIMIZI
T.C. Ziraat Bankasi Kredili Satigslarindan
Tarim Kredi Kooperatiflerinden
Fabrika ve Irtibat Biirolarindan
Yetkili Bayilerimizden
Temin Edebilirsiniz.




Sayin Ciftgilerimiz;

Turkiye'nin tahil ambari olarak tanididi Konya, Zirai ekipmanlarin
imalatinda da memleketimizin 6nde gelen illerindendir.

TARIM i$ MAKINA SANAYi firmasi ise imalatta kullandigi kaliteli
malzemeyi ve 45 yilin verdigi tecriibeyi bir araya getirerek, ziraat ekipmanlari
sahasinda yillarini harcamig, Ustin vasifli teknik elemanlari sayesinde
rakipsiz, randimanli ve en titiz ciftcinin bile severek kullanacagi bu zirai
ekipmani da (Depolu Gezer Harman Makinesini) sizlere sunmus ve Turkiye'nin
en icra kosesinde bile TARIM i$ ekipmanlarini i1srarla aranir hale getirmistir.
Muessesemizin tek gayesi memleketimizin Uretici glict ve milletimizin g6z
bebegi olan fedakar ciftcimize en iyi zirai ekipmanlarini yapmak sureti ile
zorluklarina ¢are aramak ve emeklerini en Ust seviyede degderlendirebilmektir.
Koyliye hizmeti prensip kabul eden firmamiz yilarca ciftgilerimizle beraber
calismig, onlarin istek ve arzularini sekillendirerek elinizdeki ¢cok kullanigli
Harman Makinesini tretmis bulunmaktadir. Fabrikasyon imalatin garantisini
yalniz TARIM i$ firmasi sizlere verebilmektedir.

Bu suretle makinenin en verimli bir sekilde galistirilabilmesi bu kullanma
ve bakim kilavuzunda izah edilmis hususlara aynen uyulmasi ile mimkin
olacaktir. Uretimin verimliligi zirai ekipmanlarin teknik bir sekilde
kullanilabilmesine bagli olduguna gére ciftcimizin yanhs kullanmaktan dogan
hatalari firmamiz tespit ederek bu bakim kilavuzunu, sizlere faydali olacagini
bilerek hazirlamistir. Israrla aranan diger zirai ekipmanlarimiz gibi Depolu
Gezer Harman Makinesinin de Ulke tarimina ve sizlere hayirli olmasini diler, bol

arun, saghk ve basaridoluyillar dileriz. 21 i$ MAKINA SANAY



Sayin Ciftgilerimize;
Satin almis, oldugunuz TARIM iS Depolu Kombine Harman Makinesi sizlere
uzun yillar hizmet edebilecek sekilde imal edilmistir.

Kalitemiz Ziraat Fakiiltelerinden alinmis Deney Raporu, CE Belgesi,
TSE- Hizmet Yeterlilik Belgesi, TC Sanayi ve Ticaret Bakanligi Satis Sonrasi
Hizmetleri Yeterlilik Belgesi ve Garanti Belgesi ile sabittir.

Biatin bunlara ragmen makinenizin uzun yillar hizmetinizde olabilmesi size
sundugumuz bu kullanma bakim kilavuzundaki hususlarin aynen uygulanmasi ile
muUmkindur. Bu kullanma ve bakim kilavuzunu dikkatle okumadan
Harman Makinesini ¢calistirmayiniz.
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HARMAN MAKINASI PARGALARININ TANITILMASI

1- Sase 8 - Depo Muhafaza Sasesi 15 - Dane Elevatéri
2 - Eksantrik Kasnak Muhafazasi 9 - Kesmik Elevatorii 16 - Lastik
3 - Volant Muhafazasi 10 - Sepet 17 - Volant Muhafazasi
4 - Saft Ara Baglantisi 11 - Depo 18 - Saft Kasnagi Muhafazasi
5 - Volant 12 - Saman Borusu 19 - Kriko
6 - Batér Haznesi - Mili - Elegi 13 - Aspirator 20 - Saft Muhafazasi
7 - Depo Lifi 14 - Sagsak Elek 21 - Dingil Lifi
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DEPOLU GEZER KOMBINE HARMAN MAKINESENIN OZELLIiKLERI

1 — TARIM IS Harman Makineleri Tiirk ciftcisinin israrla aradi§i ve begenisini kazanmis tek Harman
Makinesi olmustur.

2 — Makinemizin gerekli mukavemet hesaplari yapilarak projelendirilmis ve projelere uygun olarak
seri imalata gegilip ¢iftcilerimizin hizmetine sunulmustur.

3 — Sap atma yuksekligi asgari halde indirilmistir.

4 — Cift volant ve degisik capta cift kasnak ve sanziman kullanmak suretiyle, her traktére
uygulanabilmesi saglanmistir.

5 — Makinenin sasesi butlin ve kapali olarak kaliteli sagtan formlar verilmek sureti ile imal edilmistir.

6 — Elek kurs boyu ayarlanabilir sekilde yapilmak sureti ile seri is yapabilme 6zelligi kazandiriimistir.

7 — Titresimli elekler, vidali miller ve mukavemetli yaylar ile saseye baglanarak ¢alisma anindaki
sarsinti 6nlenmis ve eleklere milimetrik ayar imkani kazandiriimistir.

8 — Aspiratdrler fan sistemine gore ve en hassas sekilde ayarlanabilir durumda imal edilmistir.

9 - istege gore nohut, fasulye, mercimek, fig ve kimyon teskilati ilave edebilmek sureti ile tim tahil
urdnlerini tek makinede yapma imkani saglamistir.

10 — Makinenin lastikleri yeni ve traktdr 6n lastikleri olarak secilmistir. (75016 — 8 kat)

11 — Sanzimani sayesinde en kiclk traktérle bile calisma imkani saglanmistir.

12 — Makinenin insan giicli istegi gok azdir. Emekten tasarruf saglanmistir.

13 — Batur elegi sokulip takilabilir sekilde kizakli yapildigindan istege gére her an kolayca
degistirilebilir.

14 — Volantlar traktori zorlamayacak sekilde emsallerine gére daha agir sekilde secilmistir.

15 — Ekstra teskilat olarak Tane Elevatéri tertibati konularak tanenin depolanmasi temin edilmistir.

16 — Ekstra Kesmik Elevatori tertibati konularak basakli ve ayrismamis saplarin tekrar déviciye
akratilmasi imkani saglanmistir.

17 — Dingillere piston konarak engebeli arazilerde makinenizin dengede tutulmasi saglanmistir.

18 — Depo tertibatina piston monte edilerek deponuzu istediginiz yere kolayca bosaltma imkani
saglanmistir.

19 —Makinenizin tim yedek parcgalari fabrikamiz deposunda mevcut olup, yetkili saticilarimizdan ve
fabrikamizdan temin edilebilir.

20 -Butun hareketli kisimlarda yaglama tertibati konularak bakimda kolaylik temin edilmistir.

21 —Makinemiz Namik Kemal Universitesince Tirkiye tarim sartlarina uygunlugu deneme raporu
ile tespit edilmistir.

22 —Makinemiz her tiirlli fabrikasyon hatalara karsi 2 yil garantilidir.

23 —Makinemizin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan
arizalar garanti kapsami disindadir.

24 —CE Belgesi duzenlenerek isci sagligi ve is guvenligi dikkate alinarak tehlike arz eden bitin

kisimlar muhafaza altina alinmistir.

Makinemizin yukarida siraladigimiz hususlardan ayri olarak Turkiye’'de imal edilen diger

Harman Makineleri ile kiyas kabul etmeyen mukavemetli malzeme ¢ok mikemmel bir iscilik ile imal
oldugundan TARIM IS ismi Tirk ciftcisinin her zaman giiven duydugu bir isim olarak iniinii devam
ettirecektir. Firmamiz siz ciftcilerimizden aldigi glivenle Tirk tarimina hizmetini devam ettirecektir.
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MAKINENIN CALISTIRILMAYA AYARLANMASI

EKSANTIRIKAYARI

Titregimli (sallanan) elegi hareket ettiren mekanizma eksantriktir. TARIM i$ Harman
Makinasindaki eksantrik ayarlanabilir tipte imal edilmistir. 12 mm ‘den 38 mm’ye kadar
ayarlana bilen bu eksantrik sayesinde elegin galisma kurusunu azaltir gogaltabilirsiniz.
Bdylece hem calismayi hizlandirmak, hem degisik mahsdullerin islenmesini kolaylastirabilmek
ve hemde elek lizerine malama yigiimasini dnlemis olursunuz.

A- Elek Uzerine malama yigilirsa asagida sekilde goruldigi gibi eksantrik baglama
civatalarini gevsetip eksantrik ayar yargilarindan kaydirma suretiyle elek kurs boyunu artiriniz.
Elegin sallanmasinifazlalastiriniz.

B- Taneler elek Uzerinden disariya dokiliyorsa ve makina fazla sallaniyorsa elek
kurs boyu fazladir. Elek kurs boyunu eksantrikten ayarlamak suretiyle azaltiniz. Béylece
tanenin elekten dokulmesi dnlenmis olur.

Eksanirik Ayar  ERsantik
Yargilan

Elek Uzerine malama yigilma yapiyorsa sekilde goruldugu gibi civatalar gevsetilerek merkez
kacikligr azaltilir veya cogaltilir. Bylece sap-tane oranina gére eksantrik ayarlanabilir.
Eksantrigi cerceveye baglayan kol bilyal yataklari pernoya cift bilya ile baglandigindan
kolun kopmasi ve elegin yirtilmasi tamamen dnlenmistir.



ASPIRATOR AYARI

Aspirator kizakli sekilde ve fan sistemi esas kabul edilerek imal edilmistir. Pervane Kanatlari sagtan
yapilmak suretiyle tane zaiyati % 1’e kadar diismustur. Bu durum yalniz TARIM i$ Harman
Makinalarina has bir 6zelliktir.

Aspiratérde sekilde goruldugi gibi 6n ayarli stirgli saci galismaya baslamadan énce elekle arasinda
2 cm. kadar acik kalacak sekilde ayarlanir. Makine calistirilir dik kontrol yapilir.

Taneye kesmik gelmeye baslarsa sekilde goruldugu gibi 6n ayarl perde indirilerek kesmikler emise
baglanir, samana tane kagiyorsa ayar perdesi yukariya kaldirilir. Perdenin elekle arasindaki agiklik
1.5 - 2 cm. olamalidir. Saman kontrolliinde samana dane kagyorsa aspiratdr ayar saci yukariya
dogdru kaldirilir. Bu kontrolde, tane kagmiyorsa elek Uizerinde tane samanla geliyorsa, aspiratér

ayar sacl asagiya dogru indirilir.

NOT : TARIM i$ Harman makinalari normal calisma kosullarina ayarlanip, sevk edilir. Her traktor
surucusu, traktér gaz ayarindan ayarlanmak suretiyle makinayi en randimanl bir sekilde hig bir
ayar yapmadan c¢alistirilabilir.

Kayis gevseklilerini aspirator
kizaklarindan, aspiratéri kaydirmak
suretiyle gidermek mimkuinddir.
Elekler, elek aski kollarindan
milimetrik olarak aspiratére
yaklastirilip uzaklastirilabilir.
Eksantrik yataklari, kizakli
yapilmadigindan gerdirme suretiyle

kayis gerginligini temin edebilir.

SAMAN AYARI

Her bélge ciftgisinin istedigi 6zellikte saman elde edebilmisi icin batér elegi @ 14 mm. den & 45
mm’ye kadar degisik delik 6lgulerinde imal edilmistir. Harman makinasina kizakli bir sekilde monte
edilen bu batér elegini her zaman kolayca degistirmek mimkindir. Béylece istenilen nitelikte samani

elde etmek miumkundur.
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SANZIMAN CIKIS KASNAGI (SAFT KASNAGI)
KAYISLARININ GERDIRILMESi AYARI

1- Saft kasnagi gerdirme yatagindaki 4 adet civata somununu gevsetin.

2- Kasnak yatagi ile sanziman arasindaki kii¢iik saftin herhangi bir civatasini gevsetin.
3- Kayislari gerdirmek igin gerdirme civatasi somununu sikin.

4-slem tamamlandiktan sonra gevsetilen civatalari tekrar sikin.
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URUNLERIN HARMAN EDILISLERI

TARIM iS Harman Makinesi yalnizca arpa ve bugday hasati icin Gretimemistir. Cesitli
bdlgelerimizde Uretilen bakliyat trlinlerinin pek coduda ilave teskilatlar sayesinde harman
edilebilmektedir. ilave teskilatll makine kullanan ciftgilerimiz degisik trlinlerine gére makinelerini
verilen bilgiler dogrultusunda ayarlayabilirler.

BUGDAY - ARPA iSLERKEN:

1- Bator Elegi : 14-15 mm batér elegi takiniz

2- On elek : Bugday : 6 mm 6n elek takiniz
Arpa : 8 mm 6n elek takiniz

3- Aspirator : 150 mm ters konik kasnak takiniz
17*2750 V kayisi takiniz

4- Eksantrik : 17*2600 V kayisi takiniz (blyuk kasnak)

5- Saft : 500 mm capinda 4 kademeli kasnak takiniz
22*3050 V kayisi takiniz

6- Tane Elevatoru :17*2150 V kayigi takiniz (ilk hareket aspiratér milinden alinir)
17*1400 V kayisi takiniz

7- Kesmik Elevatora | : 17*1825-1850 V kayisi takiniz

Bugday, Arpa iglerken Traktore 1500 — 1600 arasi gaz verilmelidir.

NOHUT iSLERKEN:

1- Bator Elegi : 14-15 bator elegi takiniz
2- On Elek : 12 mm 6n elek takiniz
3- Aspirator : 125 mm capinda kasnak takiniz
17*3100 V kayisi takiniz
4- Eksantrik : 17%2250 V kayisi takiniz (ktigik kasnak)
5- Saft : 235 mm capinda 4 kademeli kasnak takiniz
22*2600 V kayisi takiniz
6- Tane Elevatori : 17*3450 V kayisi takiniz (Ilk hareket batér milinden alinir)
: 171400 V kayisi takiniz
7- Kesmik Elevatéru| :17*1825-1850 V kayisi takiniz

Nohut islerken Traktére 1400 — 1500 arasi gaz verilmelidir.

Her bélgenin mahsul drlinlerine gére nem, rutubet, mahsuliin olgunludu vb olaylar
traktdriin gaz ayarina tesir edebilir, bunun icin en giizel randiman kendi mahsuliintze
en uygun gaz ayarini secebilmenize baglidir.

FASULYE — BAKLA iSLERKEN:

Nohut iglerken yapilan islemlerin aynisi uygulanmalidir.

Sadece eksantrik kurs boyu biraz arttirimalidir.

Batdr Eledi bdlgenin ve mahsullin 6zelligine goére 18-20-22-26-30-32 mm olarak

degistiriimelidir. 9



KIRMIZI MERCIMEK iSLERKEN:

1-Bator Elegi
2- On Elek
3- Aspirator

4- Eksantrik
5- Saft

6- Tane Elevatéti

7- Kesmik Elevatori

: Y2 yargili 2 12 mm bator elegi takiniz

: 5,5 mm 6n elek takiniz

: 200 mm gapinda kasnak takiniz
17*3200 V kayisi takiniz

: 17*2250 V kayisi takiniz (ktigik kasnak)

: 265 mm capinda 4 kademeli kasnak takiniz
22*2650 V kayisi takiniz

: 17%3450 V kayisi takiniz (ilk hareket aspiratér milinden alinir)
171400 V kayisi takiniz

: 17*1825-1850 V kayisi takiniz

Mercimek islerken Traktére 1400 — 1500 arasi gaz verilmelidir.

YESIL MERCIMEK iSLERKEN:

Kirmizi mercimek islerken yapilan islemlerin aynisi uygulanmalidir.
Sadece elek aksamlari asagidaki gibi degistiriimelidir.

1- Bator Elegi : 12 mm batér elegi takiniz
2- On Elek : 8 mm 6n elek takiniz.
FiG ISLERKEN:

Kirmizi mercimek islerken yapilan islemlerin aynisi uygulanmalidir.
Sadece elek aksamlari asagidaki gibi degistiriimelidir.

1- Bator Elegi
2- On Elek

: 12 mm bator elegdi takiniz
: Mahsuliin durumuna gére 5.5 - 6 mm 6n elek takiniz.

Yeni bir makine ile ilk anda fig islenmemelidir. Kirma yapabilir.
Fig islerken traktére 1500 - 1600 arasi gaz verilmelidir.

KIMYON iSLERKEN:

1- Bator Elegi
2- On Elek
3- Aspirator

4- Eksantrik
5- Saft

6- Tane Elevatori

7- Kesmik Elevatori

: 9-10 mm bator elegi takiniz
:4 mm 6n elek takiniz
: 230 mm g¢apinda kasnak takiniz
17*3250 V kayisi takiniz
11772250 V kayisi takiniz (kigik kasnak)
: 265 mm capinda 4 kademeli kasnak takiniz
22*2650 V kayisi takiniz
1 17*3450 V kayisi takiniz (ilk hareket aspiratér milinden alinir)
171400 V kayisi takiniz

1 17*1825-1850 V kayisi takiniz

Kimyon iglerken Traktére 1500 — 1600 arasi gaz verilmelidir.
Taban toz elegi gikartilarak 2 mm toz eledi monte edilmelidir.
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BAKIM

insanlarin verimli calisabilmesi nasil kendilerine iyi bakmakla miimkiin oluyorsa, makinaninda
randumanli c¢alisabilmesi iyi bir bakim ve devamli kontrol ile mimkundir. Bunun igin ise
baglamadan evvel makinanin her tarafini giizelce ve ihmal etmeden gézden gegiriniz. Ozellikle
hayati ehemmiyet tasiyan kisimlari (Volantlar ve volant somunlari ile aspiratdr yataklarini)
baskasina havale etmeden bizzat kendiniz kontrol ettikten sonra ise baslayiniz.

A - Herhangi bir ihtimalle gézden kagcmis bir eksiklik olabilir. Ozellikle volant, volant somunlari
ve batér mili yataklarini her giin birkag sefer kontrol ediniz. Yatak ve Jant somunlarinin gevsemesi
batdér milinin kirlmasina veya volant firlamasina sebeb olacagindan ¢ok biyik kazalar olabilir,
ihmal etmeyin.

B - Sevk aninda egilme, kirlma, disme ve herhangi bir vida gevsemesi olabilir. Bu tur eksikleri
gidermeden makinayi calistirmayiniz.

C - Lastik havalarini kontrol ediniz. 30-35 derece arasinda olmasini saglayiniz.

D - Makinayi evvela bosta calistirip (1/2 saat) tekrar yataklari, vidalari, somunlar ve ayar
kollarini kontrol ettikten sonra ise baslayiniz.

E - Yaglamayi ve temizilemeyi hi¢ ihmal etmeyiniz. Yaglama, semada géruldugi gibi
gresorluklere bolca gres yagi basmak suretiyle temin edilir.

F - Yaglamayi 1 - 2 giinde bir mutlaka yapiniz. Giinde bir kag defa yataklarin isinip isinmadigini
(El dayayacak sekilde olursa normaldir) kontrol ediniz.
G - Eleklerin dolmamasina dikkat ediniz.

H - Civatalar sik sik kontrol ederek gevsememesine, dismemesine ve bir arizaya sebeb
olmamasina dikkat ediniz.

I - Hareket ileten kayislarin daima gergin olmasina dikkat ediniz.

J - Makinay1 diizgin ve normal yollardan normal siratle ¢ekiniz. Engebeli arazide cok dikkatli,
agir gidiniz. Boyle yollarda ve uzak mesafelere makinayr mimkunse remorkla sevk ediniz. Boylece
makinanin dmrinden kazanmis olursunuz.

K - Samana tane kagmasina en mihim sebeb alt elegin dolmus olmasindandir. Bu
munasebetle 3 mm. elegin altinin dolmamasina dikkat ediniz. Boyle hallerde elek tamamen
bosalincaya kadar makinaya sap atmayiniz.

L - Her is bitiminde makina tamamen temizleninceye kadar calistiriniz. Haznenin ici, elekler ve
aspiratér tam temizlenmeden makinayi durdurmayiniz.

M - Harman sonunda makinayi glizelce temizleyerek gelecek harmana hazir sekilde kapali bir
yerde muhafaza ediniz.

N - Halledemediginiz zorluklarda bizi haberdar ediniz. Butlin sorunlarinizi miessesemiz
halletmeye hazirdir.

Temizlemek amaci ile is bitinimde traktériiniize kesinlikle yiiksek gaz vermeyiniz.
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YAGLANACAK KISMIN ADI

Kriko Mili

Sanziman Ara Yatak
Saft Ara Baglanti
Eksantrik Mili Yataklari
Eksantrik Sekiz Yatagi
Dingil Lifleri

Aspratér mili yataklar
Batér Mili Yataklar
Dingil Poryalari

Tane Elevator Yataklar
Kesimik Elevatoru Yataklar
Elek Sallama Yataklari
Elek Sallama Arka
Doner Kafa

Elevator Haraket Mili

YAG CiNsi

Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yagi
Gres Yag
Gres Yagi
Gres Yagi

Gres Yagi

KRASOR ADEDI

1 Adet
1 Adet
1 Adet
2 Adet
2 Adet
6 Adet
4 Adet
4 Adet
2 Adet
4 Adet
4 Adet
4 Adet
2 Adet
3 Adet

2 Adet

YAGLAMA ZAMANI

Haftada
Hergiin
Hergiin
Hergiin
Hergiin
Hergiin
Hergin
Hergiin
Hergiin
Hergiin
Hergiin
Hergin
Hergin
Herguin

Hergin
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Kullanma ve bakim kitabindaki tariflere gére hareket ederek makinayi galistirirsaniz en kigik bir ariza
ve randimansizlik meydana gelmeyecektir.

Butun bunlara ragmen herhangi bir sebeple meydana gelebilecek arizalar géz éniine alinarak bunlari
giderme careleri toplu bir sekilde izah edilmistir.

MAKINADA KARSILASABILECEGINiz

MUHTEMEL ARIZALAR VE GIDERILME CARELERI

MAKINA FAZLA SALLANIYORSA

Bigaklarin ucundaki balans pargalari digmustar.
Makine calisma devri yUksektir.

Makine yerinde durmayacak kadar sarsintili ise.

ONARIM SEKLI

Parcalari ayni yerlerine kaynatiniz.
Devri dustriniz.

Fabrikadan servis isteyiniz.

TANE KIRIYORSA

Sap kesici uglari yeni oldugu igin keskindir.
Parmaklar kafese ¢gok yaklagmistir.
Makine devri ylksektir.

Saplar ¢cok gevsektir.

ONARIM SEKLI

Makineyi belirli bir siire bos sapta galistiriniz.
Batér mili yataklarinin altina parga koyunuz.
Traktdr gazindan devri dugtraniz.

Belirli rutubeti kollayiniz.

SAMANA TANE KACIYORSA

Makine devri yuksektir.

Aspiratér saci elege cok yaklagmistir.
Makineye dengeli sap gelmiyordur.
Malama elek tzerine yigilip iyi akmiyorsa.
Tane ¢ok zayif olabilir.

ONARIM SEKLI

Traktdr gazindan devri duguriniz.
Ayar sacini yukari kaldiriniz.

Sapi1 makineye dengeli atiniz.
Eksanrtik kurs boyunu arttirin.

Elek kollarindan elegi asagiya indirin.

SAMAN TANEYE KARISIYORSA
Aspirator ayar saci yukaridadir.
Makinenin devri dusiktir.

Aspiratorle elek ara mesafesi fazladir.
Aspirator kayiglari gevsektir.

ONARIM SEKLI

Aspirator ayar sacini asagiya indiriniz.
Traktér gazindan devri yUkseltiniz.
Kollardan elegdi yukari kaldiriniz.
Kayislari yenileyin ve gerdirin.

ELEK iYi SALLAMIYORSA
Kayis gevsemistir.
Elek dizeninde degildir.

ONARIM SEKLI
Kayislari degistirin ve gerdirin.
Kollardan ayarlamak suretiyle ayarlayiniz.

TANE iGINDE OT TOHUMU VE TOZ VARSA ONARIM SEKLI
Toz elegi dolmustur. Elegi temizleyiniz.
ASPIRATOR iYi EMMiIYORSA ONARIM SEKLI

Aspirator kayiglari gevsektir.
Makine devri dusuktur.
Emis yollari tikanmistir.

Kayislari gerdiriniz veya degistiriniz.
Traktor gazindan devri ayarlayiniz.
Aspiratéri altindan iyice temizleyiniz.

ELEK KASASI UZERINDE MALAMA YIGILIYORSA
Elek istenilen hizla gidip gelmiyordur.

Elek meyli azdir.

Aspirator iyi emmiyor.

ONARIM SEKLI

Eksantrik kurs boyunu fazlalastirin.
Traktor ¢cekisinden meyil veriniz.

Devri artirip emis yollarini temizleyiniz.

ELEK SARSINTILI CALISIYORSA
Elek yalpali calisiyordur.
Eksantrik bilyalari gevsemistir.

ONARIM SEKLI
Alt kollardan elek diizenini ayarlayiniz.
Bilyalari kontrol ediniz.

MAKINE BASAK VE UZUN SAP ATIYORSA
Makinenin devri diusuktar.

Palet parmaklari batura ¢cok yaklagmistir.
Elek delik caplari buyuktur.

Elek delikleri fazladir.

ONARIM SEKLI

Devri arttiriniz.

Ara mesafeyi muhafaza ediniz.

Batoér eleginin arkasina 10 cm sac kapatiniz.
Elegin delinmemis kismini fazlalastirin.
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ILETIM AKSAMI PARGCALARININ TANITILMASI

01- Saft ara baglanti rulmani
02- Saft ara baglanti mili

03- Saft ara baglanti yatagi
04- Sanziman

05- Sanziman aktarma saft
06- Kege

07- Manson Somunu

08- Manson

09- Rulman

14- Volant

15- Volant somunu

16- Bogaz kasnagi

17- Bator mili yatagi

18- Bator

19- Elevatér hareket kasnagi
20- V kayisi

21- Asprator mili yatagi

22- Asprator mili

10- Saft kasnagi gerdirme yatagi 23- V kayisi

11- Saft baglanti dékim yatagi
12- Sanziman saft kasnagi
13- V kayisi

24- Aspirator kasnagi
25-V kayisi

27-V kayisl

28- Elevator hareket mili
29- Aspiratdr hareket kasnagi
30- Elevatdr mili yatag:
31-V kayisi

32- Eksantrik kasnagi
33- Eksantrik rulmani

34- Eksantrik rulmani

35- Eksantrik sekiz yatagi
36- Eksantrik takoz flansi
37- Eksantrik takoz

38- Eksantrik yatagi

26- Kesmik elevatori hareket kasnagi 39- Eksantrik mili
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ASPIRATOR PARGALARININ TANITILMASI

1- Aspiratér Rulman Yatagi
2- Aspiratér Pervanesi

3- Aspiratér Sasesi

4- Aspiratér Kasnagi

5- Aspiratér Mili
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BATOR VE ELEK
PARCALARININ
TANITILMASI

1- Bator haznesi

2- Taban sagsak elek
3- Bator elegi

4- Valant rulman yatagi
5- Bator

6- Bator mili

—

ELEVATOR PARGALARININ
TANITILMASI

01- Elevatér kasasi

02- Kenar kesik rulman yatagi
03- 6203 Rulman

04- Elevator diglisi

05- Kisa elevator mili

06- Gerdirme ayar saci
07- Elevatdr kasnagi

08- Borulu rulman yatagi
09- Uzun elevatdr mili
10- Rulman kegesi

11- Diz rulman yatagi
12- Elevatér get ve zinciri
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g




