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KOMBINE HUBUBAT MIBZERLERI
12-14-16-18-20-22-24 AYAKLI
TANITMA VE KULLANMA KLAVUZU



URETIMLERIMIZI
T.C. Ziraat Bankasi Kredili Satislarindan

Tarim Kredi Kooperatiflerinden
Fabrika ve Irtibat Birolarindan
Yetkili Bayilerimizden

Temin Edebilirsiniz.



Sayin Ciftcilerimiz;

Dinya nifusunun her gegen gin artmasi insanlari tarim
alanlarinda cgesitli aragtirmalar yapmaya, gelisen teknolojiden
yararlanip hizla tarimda makinalagsmaya y6nelmek bu sayede
ekilebilen arazileri genisletmek, ¢ok cesitli tarim Grunlerini
yetistirmek, bunlarin dritimini yapmak ve verimini yUksek
dizeye cikarma cabasi icirisine dismusgtur.

Ulkemizde ¢esitli tarim Urinlerini yetistirmekte bunlarin
dritimini - arttirmasinda gibreleme sulama ve ilaglamanin
yaninda 6zellikle ekim, hasat ve harman islerinde kullaniimasi
gereken alet ve makina giiciine ihtiyag vardir. Bu gliciin esas
gorevi tarimsal galismayi hizlandimak, kolaylastirmak, zamani
buylk o6lclide kisaltarak Uretimi verimli hale getirerek ciftciye
blyik destek olmaktir.

Tarim Is Makina Sanayi olarak 1964 yilindan beri cesitli
tarim aletlerinin yani sira sizlerin giveni ile en iyi ve kaliteli
KOMBINE HUBUBAT MIBZER'lerinin {retimini yapmaktan
kivang duymaktayiz.

Tam arazi sartlarinda rahatga kullanabileceginiz Kombine
Hububat Mibzerlerini 12 - 14 - 16 - 18 - 20 - 22 - 24’[i
olarak hizmetineze sunmaktayiz.

Fabrikamizca 2 yil garanti siresine haiz olarak Mibzerlerimiz
Selguk Universitesi Ziraat Fakiiltesince denenerek kalite
kontrol onayindan gecmistir.

TARIM iS MAKINA SANAYiI



MAKINANIN OZELLIKLERI

12-14 - 16 - 18 - 20 - 22 - 24 Siral glibreli ve gubresiz olmak Uizere imal ettigimiz
mibzerleremizin 14 gesidi vardir. Hareket ileten sistemleri ve gémiicu ayaklari is ve
yol durumuna gore ayarlanabilen mekanik otomatik sistemi (Kaldirma tertibati)
mevcuttur. Bu sistemdeki otomatik kolunun asilinarak makinanin is ve yol durumunu
secilebilir. Hububat ve benzeri tohumlarla, glibreyi ayni siraya istenilen miktarda ve
derinlikte kesintisiz olarak birakan cekilir tip bir makinadir.

ON HAZIRLIK ve UYGULANMASI GEREKEN HUSUSLAR
ALT DUZEN SISTEMI

Tohumlarin tarlaniza ekilmesini saglayan gémucu ayarlar hububat ve glibrenin
istenilen derinlikte ve dlgude ekilebilmesini saglayan mekanik ayaklara sahiptir.
Arazi ve tarla sartlarina gére bu ayarlar ciftci tarafindan gézlemlenerek yapiimahdir.

Her iki ayar derecesine ayni araliklarda birakilir. Giibre ve tohum sandiklaridan
gelen gubre ve tohum teleskop yolunda birleserek alt diizen borusu ¢izme ve disk
aracih ile arazide diskin agtigi kanal icerisine dékuldr.

Ekim aninda meydana gelen olukvari ekim kanali arkadan topraga surtinerek
gelen kapama (Surgi zincirleri ile blytk oranda kapanir. Geride kalan agiklik ise
yagmur besleme kanali olarak tohum ve glbreyi besleyerek su akimini saglar.
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GUBRE DERECE CETVELi ¥

5 10.500 23.400 29.800 36.600
6 15.000 11 24.700 16 31.200 21 37.900
7 17.500 12 26.000 17 32.550 22 39.200
8 19.400 13 27.300 18 33.900 23 40.500
9 21.400 14 28.500 19 35.250 24 41.800

Not: AYAR CETVELI 20-20+Zn TOROS GUBRESI IiLE HAZIRLANMISTIR.




Gubre sandigi icinde bulunan elek sayesinde taneler elenmekte, yabanci
maddeler ayrilmakta ve sandik icerisinde bulunan karigtirici araciligr ile gubre
kesekleri ufalanarak muhtemel tikanma olasiligi 6nlenmektedir.

Toblo 1°’de géruldigu Uzere istenilen miktarda gubre almak icin uygun kilonun
segilmesi icin gubre derece kolunu buna karsilik gelen dis sayisina birakmak
gerekmektedir.

TOHUM DERECE CETVELI TABLO 2

(T N N BT I T

BUDDAY 11,5Kg| 18Kg | 245Kg| 31Kg | 37,5Kg| 44Kg | 50,5Kg
ARPA 3,5Kg 9 Kg 145Kg| 20Kg | 255Kg| 31Kg | 36,5Kg | 42Kg
MERCYMEK 7 Kg 13 Kg 20 Kg 26 Kg 34 Kg 42 Kg 48 Kg 53 Kg

KILOLAR 1000 m2 ye (DEKAR) GORE AYARLANMISTIR.

Tohum sandigi 6n kisminda bulunan derece kolu araciligi ile dekara (1000 m?)
istenilen oranda hububat (Tohum) disurilmesini (Ekilmesini) saglar.

Otomatik sistemi hareket kolunun is konumuna getirilmesi ile tohum kursaklarina
gelen hareketle calismaya baglar.

Tablo 2’de goéruldugu Uzere istenilen miktarda tohum atmak igin uygun kilonun
secilmesi ve tohum derece kolunun buna karsilik gelen dis sayisina birakiimasi
gerekmektedir.

UYULMASI GEREKEN HUSUSLAR

KULLANMADAN ONCE

% Gubre ve tohum ayarinizi arazi sartlarina gére ayarlayiniz.

* Otomatik sistemin is durumuna getiriniz. Gémuict ayaklari indiriniz.

% Kapama (Siirgl) zincirlerini serbest birakiniz.

% Ok yere paralel gelecek sekilde traktériiniize baglayiniz.

* Tohum ve gubre igerisinde yabanci maddelerin olup olmadigini kontrol ediniz.
* Gevseyen civata ve somunlari sinikiniz.

* Fabrika ¢ikisinda tamamen yaglanan makinanizin tekrar yag kontrolind yapiniz.

KULLANIM SIRASINDA

% On sandi§a tohum, arka sandiga giibre doldurunuz.

% Ekilen yerlerde tohuma bakarak, derinlik kontroll yapiniz.

% Goémicl ayaklarin tikanip ttkanmadigi gézlenerek arada bir gevseyen civatalari sikiniz.
% Calisma esnasinda sik sik makinamizi yaglayiniz.
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EKIM NORMUNUN HAZIRLANMASI

Butiin drtinler gesitleri icin ekim normu (1 dekadar kg. olarak atilacak tohum miktari)
ayari asagdida gikariimigtir.

Tohum sandigina yeteri kadar tohumluk vasfindan riin doldurulur.

Ekici makaralarin hareket aldigi teker kriko yardimiyla kaldirilir. Makina altina
cadir bezi veya branda serilir.

Makina otomatigi is durumuna getirilir. Skala kolu yardimi ile ekici markalar tahmini
kg. cinsinden tartilir.

Tartilan miktarlar mibzerin ekici ayak sayisina gére kablo 3’de verilen kat sayilar ile
carpilir. Béylece atilmak istenen tohum miktari bulunur. Bulunan miktar az olursa skala
kolundan ekici makara ytzeyi artirilir. islem tekrarlanir. Bulunan miktar fazla gikarsa
makara yuzeyi azaltirilir.

ORNEK

20 Siralt mibzerle gavdar ekmek istiyoruz. Dekar’a (1000 m?) cavdar atilacaktir.

Ayar skalasi tahmini bir ayar durumuna getirilir. Teker 20 tur ¢evrilir. Dékulen
tohumlar 2.5 kg. tartilsin; bu ayar durumunda tablo 3'de 20 sirali mibzer i¢in hesaplanan
kat sayi, yani 7.8 kullanilir.

7.8 x 2.5 =19.5 kg. / dekar ¢avdar eker.

Buna gore ayar skalasi bir derece daha acilarak 20 kg dekar ekim normu elde edilir.

DEGISiK TiP MiBZERLER iGiN NORM HESAPLAMA KATSAYILARI TABLO 3
MIBZER AYAK SAYISI 12 14 16 18 20 22 24
CARPIM KATSAYISI 13 1.1 9.8 8.7 7.8 71 6.6

f& ) MARVOR (Kilavuz) SISTEMI

K= |_1_(L Kilavuz tertibati, ekim alaninda ekilmemis alan
2 kalmamas! ve ekilen yerin bir daha ekilmemesi igin,
siirlicliye yol gbsteren bir sistemdir.” Kilavuzun agtigs
giziden donuste traktorin sad on tekeri gegirilir. Klavuz
kullamlmadan once ayarinin yapilmasi gerekir. Kilavuz
ayari traktorin on teker iz genigligi (O) ve makina is
genigligi (L1) degerine baghdir. Bu nedenle her giftgi
klavuz ayarini kendi traktdrine gére yapmalidir. Baz
trakiorlerin iz genigligi Tablo 4'de verilmistir. Makinanin
klavuz ayan muhtelif gekilde yapilir.
(Sekil 2- Basit hesaplama sekli soyledir.)

K=L1- [_‘5_) 0 = Tralgér §n |ek.erla!‘ aras! mesale (cm.)
2 L1 =Makina is genighigi
K =Makinanin orla ekseninden makina
ekseninden makina ucuna kadar olan uzuniuk

| : ORNEK

| | Mibzer tipi 20 sirali ve Traktdr steyr 768 olursa;

| 3

| 148avn R 1t - (—;—) K =284 (%} K =216.5 cm.'dir.

LAY

T

Ford 3600 - 123 cm. Massey Ferguson 165 - 127 cm.

X

; ' 1 | Ford 6600 - 135 cm. Massey Ferguson 275 - 137 cm.
e S 1 iR UM ) Fiat 480-132cm.  Steyr-135cm.
Fiat 640-132cm. Isbora - 130 cm.

KLAVUZ SiSTEMi AYARI




Mibzer {izerinde yaglanmasi gereken
asinmaya maruz kalan parcalar ve gresorliik yataklari

Q) R, (8

Otomaik Olomatik - Otomatik
Bilyiik Yatak Kigiik Yatak § - 52 Diglisi

@O

Tohum Sandik Kavrama Diglileri @32
Yan Tabla Yataklari (Hilal) Mil Yatagi
T
l o
Ctomatik Derece Derinlik
Porya Diglisi Yatagl  Yatak Bilezidi Ayar Tablast

o]
Gilbre Sandik igi

Avara Digli Yatagi
Mil Yatag

Gilbre Yan Tabla
Yataklari

Gres kullanarak yaglanmasi gereken yataklar

EKIM SONRASI HAZIRLIK
Mibzer garaja cekilmeden once giibre ve tohum sandiklan bosaltilip temizlenmeli ve su ile iyice
yikanmalidir. Glibrenin asindirici etkisi sandiga ve giibre atma organlarini doldurarak zarar
verebilir. Tohum borular sokiilerek torba icinde muhafaza edilmelidir. Makinanin dislileri ve
yaglanmasi gereken yerler glzelce yaglanmali ve mibzer garaja ¢ekilip takoza alinmalidir. Makina

acikta bekletiliyorsa Gzeri cadirlanmalidir.



KULLANIM HATALARI

ARIZA

NEDENI

GIDERILMESI

Genel sigorta piminin
kesilmesi

Gubre ve tohum sandigina
sert bir cisim kagmis olabilir.

Her iki sandigi kontrol edip
yeni sigorta pimi takimiz.

Giibre emniyet piminin
kesilmesi

Giibre atma ve karistiricida
meydana gelen sikigmalar

Giibre sandigi ve karistiriciyi
kontrol edip yeni pim takimz.

Tohum eken makaralarin
kiriimasi

Tohum sandigina sert bir
cisim kacmis olabilir.

Yeni bir makara takiniz.

Giibre atici makaralarin
kirlimasi

Giibre sandigina sert bir
cisim kagcmis olabilir.

Yeni bir makara takiniz.

Ekici disklerin donmemesi

Rulman yatag yagsiz veya
disk ile cizme arasinda tas
vs. girmis olabilir.

Yataklar yaglanmali ve
sikmaya sebeb olan cisim
cikariimalidr

Giibre atici makara
oluklarinin dolmasi

Nemlenen giibrelerin kuru
giibreler ile kanistinlarak
kullaniimasi

Giibre oluklarinin
temizlenmesi gerekmektedir.

Otomatik zincirinin devamh
atmasi

Zincir gok gevsekse disliler
birbirine kagik calisiyorsa

Zincir sikigtinlmal, digliler
ayni hizaya getirilmelidir.

Ana hareket zincirinin atmasi

Disliler ayni hizada degildir.

Digliler ayni hizaya getirilmelidir.

Tohum ekici milinin egilmesi

Genel emniyet piminin atmasi
veya atan emniyet pimi yerine
sert pim gekilmesi

Milin degistirilmesi
gerekmektedir.

Hilal diglisinin tohum baglik
diglisini kavramasi

Tohum milindeki muhtelif
sikigmalar hilal yataginin

kaymasi veya civatalarin

kopmasi

Sikismalar kontrol edilip
kopan civatalar degistirilir.
Kayan yatak yerine cekilir
yeni yay takilir.

Tohum ayar kolunda bosluk
meydana gelmesi

Donen makaralara siirtiinen
derece yataginin zamanla
asginmasi

Yatagin iki yanina pul atilir.

Tohum kutularinin bazilarinin
ayarsiz olmasi

Kutularin vidalarinin
gevseyip kopmasi veya
sifirlamanin tam olmamasi

Derece (O) konumuna
getirilip, makaranin yatak
icinde gorinmedigi yerindeki
vidalar sikilir. Diger gozlerde
kontrol edilir.
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DIKKAT !...
Latfen Mibzerlerinizi
Kullanma Klavuzu

Esaslarina Gore Kullaniniz.
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SAYIN CIFTCILERIMIZ,
BU KITAPCIK;

SIZLERE DAHA YAKIN OLABILMEK,
SORUN VE PROBLEMLERINIZE
CABUK COZUM BULMAK
AMACI ILE HAZIRLANMISTIR.
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1. Organize Sanayi Bolgesi Aslim Sk. No.3 P.K.: 16 42300 KONYA - TURKIYE
Tel : +90.332. 248 65 96 - 248 6597  Fax : +90.332. 248 77 49
E-mail: tarim.is@hotmail.com
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